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1-مقدمه:  
1-1 دامنه 

با توجه به گرانول PE مورد نیاز  براي دستگاههاي پرکنی باتل پک 2  و نیز تامین گرانول PP مورد نیاز واحد بطري سازي  براي 
تغذیه دستگاه هاي بطري سازي ( تکنه-یونیلوي-شینی-پولاد- بطري سازي جدید) ایجاد یک خط انتقال گرانول  PE  و یک خط 

انتقال گرانول PP الزامی است که تجهیزات مورد نیاز به شرح زیر میباشد.  
 

2-هدف: 
انتقال گرانول  PE  از قسمت سیلوي اصلی گرانول PE تا هاپرهاي اختصاصی دستگاه تولید سرم پرکنی باتل پک 2 و انتقال 

گرانولPP از قسمت سیلوي اصلی گرانول PP تا هاپرهاي دستگاههاي بطري سازي.   
 

3-شرح کلی: 
1-3- براي خط انتقال گرانول PE سرم پرکنی باتل پک 2:  

2-1-3-  فاصله افقی از سیلو تا هاپر دستگاه حدود 120 متر می باشد. 
3-1-3 - با توجه به حجم مواد و فاصله زیاد، درست ترین روش استفاده از یک بافر تانک با ظرفیت حدود 100 تا 130 کیلوگرم 

در بین مسیر است. 
4-1-3- با استفاده از یک دستگاه وکیوم پمپ رینگ روغن ( وکیوم خلاء ) و شیر هاي قطع و وصل گرانول به همراه سیستم 

کنترلی خط انتقال اجراء خواهد شد.  
2-3- براي خط انتقال گرانول PP به واحد بطري سازي: 

1-2-3- فاصله افقی از سیلو تا هاپرهاي دستگاهها حدود 90 متر می باشد. 
2-2-3- با توجه به حجم مواد و فاصله زیاد، درست ترین روش استفاده از یک بافر تانک با ظرفیت حدود 250 تا 300 کیلوگرم 

در بین مسیر است. 
3-2-3- با استفاده از یک دستگاه وکیوم پمپ رینگ روغن ( وکیوم خلاء ) و شیر هاي قطع و وصل گرانول به همراه سیستم 

کنترلی خط انتقال اجراء خواهد شد. 
 

4-الزامات پایهاي:  
کل خط انتقال اعم از لوله ها و هاپرها و شیرها و در کل محل هاي تماس گرانول با تجهیزات از جنس استیل 304 گرید دارویی با 

صافی سطح کمتر از Ra 0/7 μ  باشد. 
 

5-پارامترهاي بحرانی کنترل: 
هاپرهاي سیستم  می بایست مجهز به فیلتر توري آهنربایی جهت جلوگیري از ورود فلزات به داخل سیستم انتقال باشد. شایان 

ذکر است جداسازي و نصب مجدد این قطعه بر روي سیستم می بایست به آسانی قابل انجام باشد. 
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6-الزامات فنی:  

       الف :  پمپ وکیوم خلاء (در صورت طراحی با پمپ وکیوم Water Ring پیشنهاد به صورت جداگانه ارائه گردد ) 
 857mbar 245 هوادهی و m3/hr مطابق جدول زیر اطلاعات ورودي برحسب نیاز و اطلاعات خروجی نشانگر نیاز آن خط براي

قدرت مکش جهت انتقال گرانول می باشیم.  
 

     
 

  GEV   براي ایجاد مکش نیازمند یک دستگاه وکیوم پمپ خلاء با مشخصات فوق می باشیم. براي نمونه مقادیر فوق در دیاگرام کاتالوگ پمپ برند
ساخت کشور ایتالیا قابل رویت است.  
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2-3- براي خط انتقال گرانول PP بطري سازي 
 

 
 

براي خط  pp  یک دستگاه وکیوم پمپ رینگ روغن با m3/hr 253 هوادهی و mbar 954 قدرت مکش جهت انتقال گرانول می باشیم. 
طبق دیاگرام زیر :   
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شایان ذکر است براي تامین پمپ حتما از برند  BUSCH ساخت کشور آلمان یا  GEV ساخت کشور ایتالیا (که مجهز به سیستم فیلتراسیون جهت 

جلوگیري از ورود هرگونه جامدات به مسیر وکیوم یا ورود گرانول به محفظه وکیوم پمپ گردد) باشد.  
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ب : بافر تانک یا مخزن بین راهی انتقال گرانول  
 0/7 μ باید ساخته شوند و صافی سطوح میبایستی کمتر از( SS304) 1) مخزن، بدنه، شیر ها و شیلنگ خورها کاملا از جنس استیل 304 ضد زنگ

Ra  در نظرگرفته شود.    
 35KG 100 گنجایش گرانول  و یک دستگاه هاپر ( هاپر طبقه فوقانی) به ظرفیتKG 2) تعداد یک دستگاه هاپر ( هاپر طبقه فوقانی)به ظرفیت

مختص خود دستگاههاي پرکنی باتل پک 2 
 (pp براي نصب برروي خط جدید انتقال گرانول) 35KG تعداد 5 دستگاه هاپر ( هاپر طبقه فوقانی)به ظرفیت -   

3) به همراه سیستم کنترلی و تابلو برق                                                                            
4) مجهز به سنسور سطح بالا و سطح پایین 

  smc یا festo  5)مجهز به تخلیه پنوماتیکی قابل کنترل با قطعات از برند
6) مجهز به شیر کنترلی قطع و وصل مکش حتما از برند اصل و با کیفیت اروپایی با گرید دارویی 

7)  مجهز به فلنچ جهت نصب بر روي موقعیت محل قرار گیري بافر تانکها در طبقه فوقانی . 
 butterfly vacuum valve ج:  شیر پروانه اي

1) داراي جنس استیل 304 با صافی سطخ تماس داخلی کمتر از Ra 0/7 μ   باشد. 
2) داراي محرك پنوماتیکی از جنس مرغوب و ترجیحا" برند اروپایی. 

3) سایز و تعداد طبق محاسبات خطوط به عهده تامین کننده . 
د : سیستم نظافت اتوماتیک براي هریک از خطوط به تعداد یک دستگاه  

 این سیستم متشکل از سیستم جامع PLC جهت کنترل ورود هوا ، تانک هواي فشرده و شیر برقی خواهد بود . 
الف) باید مجهز به فیلتر هپا از نوع مدیا پلی استر داست کالکتور و کلاس H باشد که سبب عدم خروج غبار تا بالاترین حد ممکن شود . 

ب) باید غبارات تا 0.3 میکرون را به میزان 99/97% جذب نماید . 
ج) مجهز به سیستم و محفظه  Shake فیلتر و سایکلون باشد . ( جهت جمع آوري غبار خطوط انتقال گرانول ) 
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7-الزامات GMP و ایمنی/ حفاظتی: 
استانداردهاي زیر بایستی در طراحی و اجراي این طرح رعایت شوند: 

  OSHA 1-7-در مورد موارد ایمنی و زیست محیطی مطابق استاندارد
 cGMP 21 CFR 210,211 :2-7-در طراحی

3-7-سطح نویز کاري از فاصله 3 فوت حداکثر برابر 75dB باشد.  
 

8-گواهینامهها  و کالیبراسیون:  
لیست تمام اسناد ارائه شده به همراه تجهیزات باید توسط تامین کننده تهیه شود. این اسناد باید به صورت کاغذي و هم به 

صورت الکترونیکی به زبان فارسی عرضه شود.  
1-8-راهنماي کار با دستگاه 

2-8-راهنماي نگهداري 
3-8-گواهی کالیبراسیون تجهیزات به کار رفته در دستگاه 

4-8-لیست تمامی قطعات به همراه جزئیات 
5-8-کاتالوگ تجهیزات به کار رفته در دستگاه 

6-8-گواهینامههاي گارانتی/ وارانتی 
 

9-الزامات بازرگانی  
تامین کننده باید یک پیشنهاد کتبی در ظرف 1 هفته پس از دریافت این سند در محل شرکت داروسازي شهید قاضی ارائه 

دهد. پرفورماي کامل باید شامل پارامترهاي زیر باشد و تمام شرایط بین المللی تجاري لازم را تامین نماید:  
1-9- مشخصات کامل تجهیزات به کار رفته در دستگاه 

2-9-کشور سازنده  
3-9-نام شرکت فروشنده  

4-9-ارزش تجهیزات 
5-9-هزینه نقل و انتقال 
6-9-تاریخ تهیه پرفورما 

7-9-تاریخ انقضاي پرفورما 
8-9-نحوه بسته بندي تجهیزات و دستگاه 

9-9-نحوه انتقال تجهیزات و دستگاه 
10-9-عمر مفید دستگاه 

11-9-زمان تحویل 
12-9-وزن خام دستگاه (تقریبی) 

13-9-وزن کلی دستگاه 
14-9-نوع استانداردهاي بین المللی و گواهینامه هاي موجود 

 

 


